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NOVELTY - The sealing ring of expanded PTFE for pipe flanges 
comprises several, substantially concentric sealed zones (1, 2, 3, 4) 
separated from one another by unsealed zones (6, 7 , 8) . 

USE - In particular for pipe flanges consisting of plastic 
materials . 

ADVANTAGE - Required contact pressures and consequentl sealing 
performances are achieved with lower applied forces. This is especially 
in cases where pipe flanges consist of materials with limited 
mechanical strength, 

DESCRIPTION OF DRAWING (S) - The drawing shows and example of the 
proposed sealing ring. 

Sealed zones (1, 2, 3, 4) 

Unsealed zones (6, 7, 8) 
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Dichtungsring 

Dichtungsring aus expandiertern Polytetrafluorethyfen, 
wefcher versiegelte und unversiegelte und Bereiche auf- 
weist, wobei die versiegelten Bereiche im Wesentlichen 
am Innendurchmesser ausgebildet sind, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass mehrere, im Wesentlichen konzentrisch zu- 
einander liegende versiegelte Bereiche (1, 2, 3, 4) vorge- 
sehen sind, weiche durch unversiegelte Abschnitte (6, 7, 
8) zueinander beabstandet sind. 
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Dichtungsring 



Die Erfindung betrifft einen Dichtungsring, insbesondere zur 
Verwendung bei Rohrf lanschen a us Kunststoff. 

Dichtungsringe oder O-Ringe werden zur Abdichtung zwischen 
Rohrf lanschen, beispielsweise auch Rohr-Flanschen aus Kunst- 
stoff verwendet. Derartige Dichtungsringe aus expandiertem 
PTFE (Polytetraf luorethylen) weisen im Allgemeinen insbesonde- 
re gesinterte und/oder versiegelte Bereiche auf, die sich im 
Wesentlichen am Innendurchmesser der Dichtung befinden, sowie 
ungesinterte bzw. nicht versiegelte Bereiche. Mit einer derar- 
tigen Dichtung soli das Eindringen von einera Medium (z.B. ei- 
nern Gas) in das an sich sehr porose Dichtungsmat er ial aus ex- 
pandiertem PTFE verhindert sowie der Leckagefluss durch die 
Dichtung hindurch reduziert werden. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Dichtungsring 
der eingangs genannten Art so zu verbessern, dass unter Bei- 
behaltung der positiven Eigenschaf ten die Flachenpressung auf 
den unversiegelten oder ungesinterten Bereichen erhoht werden 
kann, wodurch bereits niedrige Krafte ausreichen, urn im Ver- 
gleich zu bekannten Dichtungen die selbe Flachenpressung zu 
erreichen . 
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Der erf indungsgemafie Dichtungsr ing lasst also im Vergleich zu 
den bekannten Dichtungsringen aus expandiertem PTFE bereits 
mit niedrigeren Kraften die selbe Flachenpressung erreichen. 
Dies wird inshesondere bei Flanschen mit sehr geringer Festig- 
keit, beispielsweise bei Kunststoff -Flanschen zu erheblichen 
Vorteilen, da diese Kunststof f-Flansche bei der Verwendung be- 
kannter Dichtungen aus expandiertem PTFE nicht ausreichend 
hoch belastet werden konnen, um eine sichere Abdichtung zu ge- 
wahrleisten. Gemafi der Erfindung lasst sich insbesondere bei 
Flanschen mit sehr geringer Festigkeit eine sichere Abdichtung 
gewahrleisten durch die Erhohung der Flachenpressung auf den 
unversiegelten oder ungesinterten Bereichen. 

Der erf indungsgemafte Dichtungsring weist mehrere, vorzugsweise 
zueinander beabstandete versiegelte und/oder gesinterte Berei- 
che bzw. Oberflachen auf, derart, dass die versiegelten und/ 
Oder gesinterten Bereiche bzw. Oberflachen in Form von koaxial 
zueinander liegenden Bereichen definiert sind. 

Bei einer bevorzugten Ausf uhrungsf orm sind die unversiegelten 
Bereiche des Dichtungsrings ebenfalls mit einer ansatzweise 
versiegelten Oberflache von einigen pm Dicke versehen, wodurch 
Leckagen in und durch diese unversiegelten Bereiche hindurch 
verringert wird. 

Bei einer weiteren Ausf uhrungsf orm sind die unversiegelten Be- 
reiche durch eine mul tidirekt ionale Faserstruktur gekennzeich- 
net und teilweise reversibel verpressbar. Diese Bereiche wei- 
sen ein hohes Riickstellvermogen auf, insbesondere im Vergleich 
zu herkominlichem, monodirektional orientiertem, expandiertem 
Polytetraf luorethylen, wodurch die Auf rechterhaltung der Fla- 
chenpressung verbessert ist. 
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Nachfolgend werden bevorzugte Ausf uhrungsf ormen des erfin- 
dungsgemafien Dich tungsrings anhand der Zeichnung zur Erlaute- 
rung weiterer Merkmale und Vorteile beschrieben. 

Es zeigen : 

Figur 1 Eine Draufsicht auf den er f indungsgemaBen Dichtungs- 
ring, und 

Figur 2 eine vergroBerte Schni t tdarstellung entlang der Linie 
A-A* in Figur 1. 

Der erf indungsgemafte Dichtungsring weist gemaft der Ausfuh- 
rungsform nach Figur 1 konzentrisch zueinander angeordnete 
ringformige Bereiche 1, 2, 3, 4 aus versiegeltem, expandiertem 
PTFE auf, wahrend die zwischen den mit 1 bis 4 bezeichneten 
Bereichen liegenden Abschnitte 6, 7 , 8 aus unversiegeltem, ex- 
pandiertem PTFE bestehen, 

Bei der dargestellten Ausf uhrungsf orm wird der Innendurchmes- 
ser durch den Bereich 1 und der AuBendurchmesser durch den Be- 
reich 4 festgelegt. Die Bereiche 1 bis 4 und die Abschnitte 6 
bis 8 verlaufen demzufolge konzentrisch zur Achse, wobei die 
Abstande zwischen den Bereichen 1, 2, 3, 4 durch die mit 6, 7, 
8 bezeichneten Abschnitte vorzugsweise gleich grofi sind. 

Figur 2 zeigt eine vergroBerte Schnittdar stellung entsprechend 
der Linie A-A * in Figur 1. 

Die unversiegelten Abschnitte 6, 7, 8 sind gematt einer bevor- 
zugten Ausf uhrungsform mit einer versiegelten Oberflache bzw. 
einer Versiegelungsschicht 6a, 6b, 7a, 7b, 8a, 8b versehen, 
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die nur emige pm dick ist und vTelohe Lfec1<*jg # en in und durch 
diese Abschnitte 6, 7, 8 hindurch maflgeblich verringert. 

Bei einer weiteren Aus f uhrungsf orm des er f indungsgemaften Dich- 
tungsringes sind die unversiegel ten Abschnitte 6, 7, 8 durch 
eine multidirektionale Faserstruktur gebildet, die teilweise 
reversibel verpressbar ist und daher insbesondere im Vergleich 
zu monodirektional orientiertem expandiertem PTFE ein hohes 
Ruckstellvermcgen aufweist. Durch dieses hohe Ruckstellvermo- 
gen wird die Flachenpressung im Bereich der unversiegel ten Ab- 
schnitte wesentlich verbessert. 

Nach einer bevorzugten Ausf uhrungsform werden die versiegel- 
ten, d.h. ober f lachenversiegelte Abschnitte durch Sinterung 
bzw. Ansintern hergestellt, d.h. einer Tempera turbehandlung 
ausgesetzt . 

Die durch Versiegeln, z.B. mittels Flussigkeit, Kunststoff o- 
der dergleichen gebildete Schicht ist in Fig. 2 mit 6a, 6b, 
7a, 7b und 8a, 8b bezeichnet. 
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Di ch tungsri ng 



~-^a ttdi i y^ n spruche 

Dichtungsring aus expandiertem Polytetraf luorethylen, wel- 
cher versiegelte und unversiegelte und Bereiche aufweist, 
wobei die versiegelten Bereiche im Wesentlichen am Innen- 
durchmesser ausgebildet sind, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass mehrere, im Wesentlichen konzentrisch zueinander lie- 
gende versiegelte Bereiche (1, 2, 3, 4) vorgesehen sind, 
welche durch unversiegelte Abschnitte (6, 7, 8) zueinander 
beabstandet sind. 

Dichtungsring nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , 
dass die unversiegelt en Abschnitte (6, 7, 8) jeweils eine 
versiegelte Oberflache (6a, 6b usw.) aufweisen. 

Dichtungsring nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich- 
net, dass die versiegelten Bereiche (1, 2, 3, 4) nach Art 
von konzentrischen Kreisen ausgebildet sind. 

Dichtungsring nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, 
dass die versiegelte Oberflache bzw. Versiegelungsschicht 



C6a, 6b usw.) der unversieg^ltWi AkstKbitte (6, 7, 8) 
nige pm dick ist. 

Dichtungsring nach mindestens einem der vorangehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet , dass die unversiegel ten 
Abschnitte (6, 7, 8) eine mul tidirektionale Faserstruktur 
aufweisen . 

Dichtungsring nach mindestens einem der vorangehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet , dass die ,versiegelten Be- 
reiche bzw. Versiegelungsschichten durch Sintern deren 
Oberflachen gebildet sind, wahrend die unversiegel ten Be- 
reiche ungesinterte Oberflachen aufweisen. 
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